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2K+1KCNC Mini
Vergussvon Sensorgehäusen (2K+1K)

Zielsetzung

Die Zielsetzungdes Projektswar, eine Dosieranlage für
den Vergussvon Sensorgehäusen herzustellen.Aufgrund
dergroßen Varianzan Bauteiltypen wurdeeine sehr
flexibleDosieranlage benötigt.
Die entwickelteDosieranlage bedient das aktuell
bestehendeProduktportfolio, kann aber auch fürweitere
neueBauteiltypen inder Zukunftals Grundlage dienen.
ssentiellwarbei der Build-to-Order Situation eine
schnelle Umrüstungder Station auf die verschiedenen
Sensortypen.
Eine weitereHerausforderung istdie Komponenten-
auswahl zumVerguss.
Für die Sensoren gibt es, je nach Anwendung, zwei
verschiedeneVergussmaterialien. Diese bestehen
wiederumaus einer unterschiedlichen A-Komponenteund
der gleichen B-Komponente sog. “2K+1K“.

Bauteile

Sensoren

Umsetzungund Funktion

Die entwickelteDosieranlage ermöglicht, durch ihre
flexibleAufnahmeverschiedener Handlingvorrichtungen,
eine effektiveundzeitsparendeBearbeitung verschiedener
Bauteiltypen. Die Station istmiteinem
mehrkomponentigen Dosier-& Mischsystemausgestattet,
welchesdie Applikation verschiedener Vergussmassen
ermöglicht.
Hierbei wird jeweils eine der beiden A-Komponenten(A1
oder A2) in VerbindungmitderB Komponentedosiert.
Die volumetrischenFördersystemeauf Basis von
Zahnradpumpenarbeiten autark voneinander. Diese
ermöglichen ein wiederholgenaues undprozentual
einstellbares Mischungsverhältnis.
Durch die Fördergeschwindigkeit istdie Extrusionsrate
undVergussmenge individuell einstellbar.
Das Dosiersystemarbeitet miteinem statischenMischer,
welcher inder Dosierdüse integriert ist, demsogenannten
„Quattromischer“.

Zur Überwachung der Prozesssicherheitwurdeein
Handscanner indie Station integriert.
Bei jedemFasswechselwerdendieDaten desGebindes
erfasst und imHMI hinterlegt. Hierzugehören unter
anderem die Chargennummer unddas Verfallsdatumder
jeweiligen Komponente.Diese wirdüber die
Anlagensteuerung überwacht und liefert ggf.Hinweise bzw.
Fehlermeldungenbei einer Überschreitung. Sollte ein
Hinweis vorliegen wirdder Produktauftragunterbunden.

Je Bauteilvariante stehenzweiMultiframes zurVerfügung.
Diese ermöglichen ein externesEntnehmen/Bestückender
Vorrichtungmitden Sensoren.
Die in der Station verbleibende Bauteil-/Tray-Aufnahmeplatte
istübereine induktiveKopplungmitderDosieranlage
verbunden.Diese ermöglicht eine hohe Flexibilität der
Dosieranlage, in Bezug aufweitere
Bauteilaufnahmesysteme.
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Kundenspezifisches Zubehör

• VolumetrischeDosierung 2K+1K

• Logging und Prüfungder Chargeninformationen der
Materialgebinde

• Trays/MultiframeszurAufnahmemehrere Sensoren

• Ablagefächer zurLagerung der Bauteilaufnahme -
platten im Anlagenunterteil

• Anbindung an zentrale Absaugung beim Kunden

• Statusleuchte zur Visualisierung des Prozess-Status

• 3x PumpenstationzurMaterialentnahme aus 20 kg
Originalgebinden (Schöpfkolbenpumpe mit
pneumatischer Ramme)

• elektronischeDüsenkontrollefür CNC Anlagen

• Aufbau der Steuerung nach KundenLastenheft

2K+1KCNC Mini

Dadurch wird ein Rüstvorgang ermöglicht, verschiedene
Bauteilaufnahmesystemeohne an/absteckenweiterer
Komponenten hinzuzufügenzukönnen.
Die Aufnahmeplatte fürdie verschiedenen Traysistmit
einer Vielzahl an Sensoren ausgestattet, welchedie
Anwesenheitdeszuvergießenden Bauteils abfragen.

Die Auswahl, der zugehörigenBauteil Vergussdatenund
der Abgleich mit denVorgabedaten vomHAP,erfolgt
mittelsHandscanner undQR/Code auf demeingelegten
Tray.

Für die Validierungder jeweiligen Dosiermengesind
stationsseitigAufnahmemöglichkeiten fürdie
Kalibrierbehälter vorgesehen.
DesWeiteren ist dieDosieranlage miteiner Servicestation
fürBlinddosierungen undanschließende
Reinigungszyklen, mittelsBürstensystem,ausgestattet.
Dadurch könnenSpülzyklenin definiertenZeitintervallen
fahren, umAushärtungen imSystembzw.Mischrohr zu
vermeiden.

Nach demerfolgtenWechsel desMischrohrs, führtdie
Dosieranlage automatisch eine Düsenvermessung, über
einenTCP Sensor, durch.Dadurch werdendie genauen
ReferenzpunkteX/Y/ZderDosierdüse ermitteltund in den
Kontur-/Programmdaten berücksichtigt.
Die Nadelsitzt-Dosierventile verhinderndurcheinen
AuslassnahenVentilsitz eine Materialaushärtung oberhalb
desMischrohrs.
Somitkann bei AushärtungendasMischrohr ohne
weiteren Reinigungsaufwand ausgetauscht werden.

Eine optischeSignalleuchte inder Station informiertden
Werker jederzeitüber denZustandderAnlage. Nach
erfolgterDosierung gibtdiese ebenfalls die Rückmeldung,
ob die Dosierung erfolgreich ausgeführtwurde.
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2K+1KCNC Mini

2K+1K Dosiersysteminkl. stati-
schemMischrohr

3xAufnahme Becher fürMFU inkl.
Becher

TrayzurAufnahme von 8 Sensoren

VolumetrischeDosierung (Zahn-
radpumpen) inkl. Ein & Ausgangs-
drucküberwachung

Schöpfkolbenpumpen zurEntnahme
ausOriginalgebinde

Handscanner fürChargen-
überwachung& Bauteilverifezie-
rung


