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Dichtmittelauftrag einer 3D Kontur zur Abdichtung eines Safety Controllers und
nachfolgender manueller Montage mittels Montagevorrichtung

» Bauteile

X90 Safety Controller, IP66

Die Zielsetzung des Projekts war eine Dosieranlage inkl.
Montagevorrichtung fiir die Produktion von Safety
Controllern zu bauen.

Die Anforderungwar eine ESD konforme Anlage, da es sich

bei den Bauteilen um sensible Elektrokomponenten handelt,
weitestgehend mit Elektrokomponenten der Kundeneigenen
Steuerung auszustatten.

Dariiber hinaus sollte die Bauteilaufnahme der
Dosieranlage die nétige Flexibilitdt bieten, weitere Typen
der Safety Controller einzuriisten.

Umsetzung und Funktion

Die Dosieranlage beinhaltet zwei Einlegenester fiir die
Montagehilfen (Handling Tools)der beiden Aulenschalen
des Safety Controllers.

Zur Vermeidung von Beschadigungen der Dichtmittelraupe,
wahrend der Montage, werden Typabhangige Handling
Tools verwendet. Die Tools sind mit Voreinweisern zur
Positionierung auf dem Gegenstlick ausgestattet und
entriegeln automatisch beim Fligen der beiden
Gehausehilften in der Montagevorrichtung.

Die Herausforderung beim Dichtmittelauftrag auf die
Aulenschalen bestand darin, eine ebene Oberflache der
Dichtmittelnut zu gewdhrleisten.

Hierzu werden die Gehausehalften in ein gefedertes
Handling Tool eingelegt, um die Bauteile mechanisch gegen
einen Anschlag nach oben zu auszuheben. Die

planparallele und wiederholgenaue Ausrichtungder
Dichtmittelnut wird Gber Rasthaken gewahrleistet.

Aufgrund der geringen Stiickzahlen, der kleinen Menge an
Dichtmittel pro Bauteil sowie der kurzenHaltbarkeit des
Materials wird fiir die Produktversorgungeine 300 g
Kartusche eingesetzt.
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Zur Gewahrleistung eines gleichbleibenden
Dichtmittelauftrags wird ein volumetrisches Dosiersystem
in Kombination mit einem Nadelsitzdosierventil umgesetzt.
Dieses verschlieRt luftdicht am Materialaustritt, um ein
Ausharten des Materials wahrend Stillstandzeiten zu
vermeiden.

Das Kartuschen System istan der AnlagenaufRenseite
montiert, um einen bedienerfreundlichen Kartuschen
Wechsel zu garantieren.

In der Anlage sollte ein Vorhalt zur Einrlistung weiterer
Safety Controller Typensowie eventuelle Alternativdichtmittel
berticksichtigt werden.

Zur nachtraglichen Montage weiterer Dosiereinheiten wurde
das Achssystemin verstarkter Ausfiihrung ausgelegt. Die
verstarkte X-Achs-Ausfiihrunghatdie erforderliche Steifigkeit
fur Gewichtsbelastungen durch zusétzliche Dosiereinheiten.

Des Weiteren wurde die Station zur Auftragssteuerungin ein
SAP-Netzwerk eingebunden.

A20160065



DoBoTéc<h

Dosing and Bonding Technology
— G R O U P ——

&& +49 (0)8039.90146-0
info@dobotech.com
dobotech.com

CNC Portal

Zahnradpumpe am Roboterarmam Roboterarm
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Zahnradpumpe am Roboterarm
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Kundenspezifisches Zubehor

Zwei Bauteileinlegepositionen fiir Ober- &
Unterschalen des Safety Controllers

Handling Gerdte fiir Ober- & Unterschalen mit
Aufnahmepins und Sensorik

FuR- und Handtaster zum Dosierstart
Statusleuchte zur Visualisierung des Prozess-Status
Kartuschen System mit Volumendosierung

Dosiereinheit VS02 L=100mm, Nadelsitzventil mit
Kandile als Dichtmittelaustrittséffnung

DQM Dosierkontrolle
elektronische Diisenkontrolle fiir CNC Anlagen
Schaltschrank mit PC-verglasten Tiiren, um die

verwendeten Steuerungskomponenten der
hauseigener Steuerung sichtbar zu machen



